STACJALUTOWNICZA

ESD-Safe, stacja lutownicza grotowa , Regulacja temperatury

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

939D+-1V

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Wymiary jednostki gtéwnej D200*S90*W156mm +5mm
Praca w otoczeniu 0~40°C
Wyswietlacz LED Nixie

Zakres temperatur 200~480°C
Rezystancja na grocie <2 Ohm

Zastosowanie

To urzadzenie nadaje sie do rozlutowywania i lutowania ré6znych elementéw do montazu powierzchniowego i
elementéw z otworami przelotowymi, takich jak SOP, DIP, SOIC i inne.

Panel sterowania ' | | ‘
1. Wskaznik pracy elementu grzejnego 9 7 k\ /
2. Wskaznik trybu uépienia 8 g s
3. Przyciski dostepu (3 zaprogramowane kanaty pamieci) 7 S e
4. Pokretto regulacji temperatury
5. Gniazdo na kolbe lutownicza Q Q Q
6. Gloéwny wylacznik zasilania @
7. Wyswietlacz (ustawiona temperatura) — H
8. Wskaznik (3 zaprogramowane kanatly pamieci) /\\\|:|é\
9. Wyswietlacz (rzeczywista temperatura) 6 (1] @

. . J/ _/
Uzytkowanie

1. Podacz lutownice do stacji lutowniczej i umie$¢ lutownice na podstawce lutowniczej.

2. Podlacz stacje lutownicza do gniazdka elektrycznego. Wiacz wytacznik gléwny z tyhu stacji, a stacja lutownicza
zacznie sie nagrzewac. Zapali sie kontrolka pracy stacji (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu
wyswietlacza). Wskaznik bedzie stale Swiecit, gdy lutownica sie nagrzewa, migat szybko i regularnie, gdy
temperatura lutownicy sie ustabilizuje, a wylaczat sie, gdy lutownica stygnie. Gdy temperatura stacji ustabilizuje
sie (wskaznik pracy zacznie szybko i regularnie migac), rozpocznij prace.

I
VLU0, Wskainik pracy elementu grzejnego
OSTRZEZENIE: Przed zwiekszeniem temperatury do zadanej wartoéci podczas uzywania nowego grota

lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy temperatura grota jest wystarczajaco wysoka, aby stopi¢ spoiwo,
pocynuj grot lutownicy warstwa lutu (zaleca sie uzycie spoiwa z kalafoniq)

3. Po zakonczeniu operacji uzyj zwilzonej gabki lub czyscika, aby wyczysci¢ grot lutownicy. Pokryj grot lutownicy
nowa warstwa spoiwa, a nastepnie umies$¢ kolbe z powrotem w podstawce. Wylacz stacje lutownicza.

Jesli stacja nie jest uzywana przez dhuzszy czas, ODEACZYC wtyczke zasilania.

Wlacz/wylacz tryb uspienia (stacja lutownicza).

1. Nacisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez ok. okoto 2
sekundy; na wyswietlaczu pojawi sie ,,SLP ON”, aby wskaza¢, ze tryb uspienia
jest wlaczony. Czas trwania trybu u$pienia wynosi okoto 10 minut.

2. Obréé pokretlo regulacji temperatury, aby WEACZYC lub WYLACZYC tryb
uspienia. Zatrzymaj dziatanie na okoto 5 sekund. Nastepnie system wyjdzie z
interfejsu ustawien i konfiguracja jest zakonczona.

Aby ponownie uruchomic stacje z trybu uspienia:
a. kilka razy potrzasna¢ zelazkiem,

b. naci$nij dowolny przycisk
c. wylacz zasilanie, a nastepnie wilacz je ponownie



Buzzer

Nacisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez okoto 2 sekundy, na
wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ ,,SLP XX”. Nastepnie naci$nij jeszcze raz pokretto
regulacji temperatury, na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ ,,bL. OFF”, aby wskazaé,
ze brzeczyk jest wylaczony.

Obré6¢ pokretto regulacji temperatury, aby wiaczy¢ lub wylaczy¢ brzeczyk. Po
zakonczeniu ustawiania zatrzymaj wprowadzanie danych na okoto 5 sekund, aby
wyjs¢ z interfejsu ustawien. Nastepnie konfiguracja brzeczyka jest zakonczona.

Ustawienie kalibracji temperatury

Réznice temperatur moga wystapi¢ z powodu zmiany srodowiska pracy oraz wymiany elementu grzejnego, koncéwki
lutowniczej lub innych cze$ci. Ta funkcja moze poméc poprawi¢ wydajnos¢ pracy i wydtuzy¢ zywotnos¢ lutownicy.

Nacisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez okolo 2 sekundy. Na
wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ ,,SLP XX”. Nastepnie nacisnij pokretto regulacji
temperatury jeszcze dwa razy, aby wejs$¢ do interfejsu kalibracji temperatury. Po
wejsciu do interfejsu kalibracji temperatury na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢
,»CAL 300”.

Obro6¢ pokretto regulacji temperatury, aby wprowadzi¢ rzeczywista zmierzong
temperature koncéwki lutownicy, a nastepnie naci$nij pokretto regulacji
temperatury jeden raz, aby potwierdzi¢ wprowadzenie. System automatycznie
zapisze ustawienie i wyjdzie z interfejsu kalibracji temperatury. Powtérz powyzsze
kroki, aby ponownie skalibrowa¢ temperature, jesli utrzymuja sie niewielkie
rozbiezno$ci temperatury.

Ustawienie F/C
Ta funkcja jest zgodna z preferencjami uzytkownik6w w réznych regionach.

Nacisnij przycisk regulacji temperatury, aby wybra¢ tryb wyswietlania temperatury w
stopniach Fahrenheita lub Celsjusza.

Ustawienie kanalow pamieci CH1,CH2,CH3

Nacisnij przycisk CH1, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,CH1”. Obr6¢ pokretlo regulacji temperatury, aby
ustawi¢ zZadang temperature dla tego kanatu, a system automatycznie zapisze ustawiona warto$¢ temperatury w kanale

1. Uzyj powyzszej metody, aby ustawi¢ zadang temperature zadang dla CH2 i Ch3.

Konserwacja i $rodki ostroznosci

1.

2.

Jesli na powierzchni grotu lutownicy utworzy sie warstwa oksydacji, moze powsta¢ bledne przekonanie, ze grot
lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Ale rzeczywiste temperatury
zarowno elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego sa wysokie. W takim przypadku, prosze nie zwiekszac
warto$ci temperatury w niejasny sposob, ale uzyj czyScika, aby usuna¢ utlenianie, postepujac zgodnie z ponizszymi

krokami:
1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koficéwke lutownicy czyscikiem.
3. Gdy utlenienie zostanie usuniete, pobiel ponownie grot spoiwem lutowniczym. Jesli konicéwka jest zbyt mocno

utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien jg na nowa.

NIE NALEZY wywiera¢ nadmiernych sit na grot lutowniczy podczas lutowania. Takie postepowanie nie tylko

uszkodzi zelazng konicowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.




3. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie na biegu jalowym po pracy w wysokiej temperaturze, wyreguluj
temperature do 250 ° C lub ponizej. Niezastosowanie sie do tego i pozostawienie grotu lutownicy bezczynnej w
warunkach wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i skroci Zzywotnos¢
elementu grzejnego i grotu lutownicy.

4. Po kazdej operacji zawsze wyczysc¢ i ocynuj grot warstwa spoiwa lutowniczego, aby zapobiec utlenianiu.

NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utleniania na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy
odksztatci sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnos$nie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawié¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewod zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uplywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac¢ z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na $rodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla sSrodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwa¢ razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone,
Polska Longgui, Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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